[image: image1.png]ZWIAZEK PRACODAWCOW

POLSKIE SZKtO

POLISH GLASS MANUFACTURERS FEDERATION




Najlepsze Dostępne Techniki (BAT) – przemysł szklarski
POUFNE


Warszawa, 28 lutego 2006
Dyrektorzy i Prezesi Hut Szkła
Szanowni Państwo,

Komisja Europejska rozpoczęła proces przeglądu i zmiany dokumentu referencyjnego BREF dla przemysłu szklarskiego. W połowie 2006 roku ruszą prace Grupy Roboczej w Sewilli. Zostały już podjęte prace sektorowych grup roboczych przy europejskich federacjach przemysłów szklarskich, koordynowane przez CPIV – Europejską Federację Przemysłu Szklarskiego. Została także reaktywowana nasza Techniczna Grupa Robocza ds. szkła i ceramiki w Ministerstwie Środowiska. Pierwsze posiedzenie TGR po przerwie odbyło się 25 stycznia 2006. Ustalenia są dostępne na stronie internetowej www.polskie-szklo.pl. Pierwszym uzgodnionym działaniem jest zebranie informacji o aktualnym poziomie stosowanych technik redukcyjnych oraz emisjach z polskich hut szkła. 
INFORMACJA O ANKIECIE
Ankieta niniejsza została uzgodniona z Ministerstwem Środowiska – Krajowym Centrum Najlepszych Dostępnych Technik. Jej celem jest zebranie danych i informacji z polskich hut szkła objętych wymogiem uzyskania pozwoleń zintegrowanych na potrzeby prac związanych z nowelizacją dokumentu BREF. W szczególności ma ona posłużyć odpowiedzi na pytanie, jakie wartości emisji są osiągane i osiągalne w warunkach polskich. Jej wyniki po zagregowaniu w poszczególnych branżach będą przedmiotem prac Technicznej Grupy Roboczej ds. produkcji szkła i ceramiki.
Rewizja BREF ma na celu dostosowanie opisu BAT do postępu technicznego i rosnących wymagań ochrony środowiska. Podczas rewizji dokumentu największy nacisk zostanie położony na: emisje pyłów, w tym pyłów PM 2,5, emisje NOx, emisje ścieków, przegląd technik nowowprowadzanych (Emerging Techniques), analizę związków BREF dla szkła z wymaganiami dokumentów horyzontalnych. 
Pytania ankiety mają posłużyć także zebraniu informacji o doświadczeniach branży szklarskiej związanych z uzyskiwaniem pozwoleń zintegrowanych. Pozwoli to na sformułowanie wniosków do Ministerstwa Środowiska oraz propozycji zmian w samej Dyrektywie 96/61 (IPPC), która również podlega nowelizacji.

BIURO TGR ds. Szkła i Ceramiki

Wypełnione ankiety bardzo proszę przekazywać (najlepiej w formie elektronicznej) do biura Związku Pracodawców Polskie Szkło, na adres pana Piotra Kardasia – piotr.kardas@fos.pl 

Wszystkie otrzymane od Państwa dane mają charakter poufny i nie będą ujawniane, a za ich bezpieczeństwo ponosimy pełną odpowiedzialność.
Na zewnątrz będą prezentowane jedynie informacje o charakterze publicznym, w szczególności informacje o emisjach i stosowanych technikach ochrony środowiska, a także zagregowane dane o energochłonności i produkcji poszczególnych grup instalacji.

Prosimy o przesłanie odpowiedzi na ankiety do 16 marca 2006 roku. Wszelkich informacji udziela Pan Piotr Kardaś tel. (022) 538 9142; tel. komórkowy (0506) 164030

Łączę wyrazy szacunku

Tomasz Chruszczow

Przewodniczący TGR ds. szkła i ceramiki
INFORMACJE PODSTAWOWE
	Nazwa firmy

 (właściciela Instalacji)
	

	Nazwa i adres  zakładu
	

	System ISO14000/EMAS 

(data ostatniego audytu)
	

	Imię i nazwisko osoby wypełniającej ankietę
	

	Stanowisko
	

	Telefon kontaktowy,

adres e-mail
	

	Rodzaj produkcji

(proszę podkreślić)
	opakowania, szkło float, szkło płaskie walcowane, szkło płaskie ciągnione, szkło gospodarcze, szkło kryształowe, wełna szklana, wełna skalna, szkło CRT, włókna szklane, szkło oświetleniowe, fryty, szkło wodne, inne (jakie?)


STOSOWANE PIECE

	
	CHARAKTERYSTYKA (typ, sposób opalania i odzysku ciepła, wiek), inne informacje istotne dla osiąganych wartości emisji – np. osiągane temperatury, dodatkowe uszczelnienie
	WYDOBYCIE (wytop brutto) w [Mg]

dobowe / roczne (2005rok)

	Piec nr 1
	
	……………….  /  ……………….

      (dobowe)                   (rok 2005)

	Piec nr 2
	
	……………….  /  ……………….

      (dobowe)                   (rok 2005)

	Piec nr 3
	
	……………….  /  ……………….

      (dobowe)                   (rok 2005)

	Piec nr 4
	
	……………….  /  ……………….

      (dobowe)                   (rok 2005)


Czy stosowany jest dogrzew elektryczny lub gazowy? Jeśli tak prosimy podać jakiego typu i jaka jest jego energochłonność.
……………………………………………………………………………………………………………..……………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………………………..……………………………….

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………...

……………………………………………………………………………………………………………………………..……………………………….

PALIWO

	
	Gaz GZ35
	Gaz GZ41,5
	Gaz GZ50
	Inne (jakie?)

	Zużycie roczne 2005 [tys. m3]
	
	
	
	


Emisja zanieczyszczeń DO POWIETRZA
	
	Emisja na Mg wytopionego szkła
	Stężenie w gazach wylotowych [mg/Nm3]
	Uwagi

	Tlenki azotu
	
	
	

	Tlenki siarki
	
	
	

	Metale ciężkie (jakie?)
………………..
………………..

………………..
	………………..

………………..

………………..
	………………..

………………..

………………..
	

	Fluorki jako HF
	
	
	

	Chlorki jako HCl
	
	
	

	Inne
	
	
	



Emisja pyłów

	Frakcja
	Emisja na Mg wytopionego szkła
	Stężenie w gazach wylotowych [mg/Nm3]
	Uwagi

	Pył zawieszony ogółem
	
	
	

	PM 10
	
	
	

	PM 2,5
	
	
	


Prosimy o podanie informacji o procedurach pomiarowej (w tym: zawartość tlenu, obciążenie palników (rewersja) itd.)
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Czy proces rozładowywania bądź składowania surowców przyczynia się do emisji pyłu (czy dostarczane są one bezpośrednio do zestawiarni, składowane w silosach, w pryzmach na placu itp.)?
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Czy procesy zestawiania, suszenia lub transportu  surowców przyczyniają się do emisji pyłu (czy zestawiarnia jest szczelna, jak zorganizowany jest transport itp.)?
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Emisje z procesów innych niż wytop

Prosimy wymienić inne (niż piece) urządzenia techniczne objęte granicami instalacji będące źródłem emisji. Prosimy o podanie krótkiej charakterystyki tych urządzeń z podaniem poziomów tych emisji.

……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Hałas

Czy emitowany hałas jest istotnym problemem środowiskowym?
…………………………………………………
Jakie wartości zmierzono?
Leq (nocny) …………. dB(A);  
Leq (dzienny) ……………. dB(A)
Główne, zidentyfikowane źródła hałasu: ………………………………..……………………………………………………..…
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Wpływ otoczenia na sytuację zakładu w zakresie emisji hałasu (wysoki poziom tła, rodzaj zabudowy na granicy zakładu, plan zagospodarowania przestrzennego): …………………………………….…………………………………..…

……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Surowce

Roczne zużycie surowców (za 2005 rok) [Mg]:

Piasek szklarski: 

……………………………

Soda (Na2CO3):

……………………………

Potaż (K2CO3):

……………………………

Węglan magnezu (MgCO3):
..………………………….

Dolomit:


……………………………

Wapień (CaCO3): 

……………………………

Skaleń:


…………………………..

Zużycie surowców pomocniczych 
(dodatki klarujące, substancje barwiące itp.) – roczne (2005) oraz na Mg zestawu:

	Rodzaj
	Zużycie jednostkowe

[kg / Mg zestawu]
	Zużycie roczne (2005) [Mg / rok]
	Uwagi

	…………………………..
	
	
	

	…………………………..
	
	
	

	…………………………..
	
	
	

	…………………………..
	
	
	

	…………………………..
	
	
	


Czy możliwe jest ich zastąpienie innymi, nie powodującymi emisji?  …………………………………………………...…

……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Czy stosowana jest stłuczka zewnętrzna? Jaka (kod odpadu) i jaki procent surowców naturalnych zastępuje?
………..…………………………………………………………………..……………………………………………………………..…

……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Inne stosowane surowce zastępujące sole (np.: tlenki wprowadzane do zestawu zamiast węglanów)?
……………………………..………..……………………………………………..………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Stosowane urządzenia i techniki ochrony środowiska

Jakie techniki ochrony środowiska są stosowane? Proszę podać ich krótką charakterystykę (typ urządzenia, wydajność itd.), określić wpływ na inne emisje niż redukowane przez dane urządzenie, a także na emisje z procesu (w tym emisje CO2) oraz zestawienie danych w tabeli na końcu tej części ankiety.

· filtry workowe:  ……………………………………………………….…………………….……………………………………
· elektrofiltry:  …………………………………………………………………………….……..……………….…………………
· palniki niskoemisyjne:  ……………………………………………………….……………….………..…..…………………
· recyrkulacja spalin: ……………………………………………………….………………………………………………..……
· SCR - selektywna katalityczna redukcja: …………………….………………………………………………………..…
· SNCR - selektywna nie-katalityczna redukcja: ………..……………………………………………………………….. 

· OXY-FUEL opalanie paliwowo – tlenowe:  ……………………………………………………………………………….. 

· specjalny skład zestawu: ………………………………………………………………………..…………………………..…
· dodatkowe uszczelnienie pieca:  …………………………………………………………………….……………………… 

· inne (jakie?):  …………………………………………………………………………………………………….……………..…
Efekty Środowiskowe zastosowania wymienionych technik i urządzeń
	Technika
	Koszt w 

[mln PLN]
	Emisja osiągana przed jej zastosowaniem
	Emisja osiągana po jej zastosowaniu
	Zużycie energii

[MWh/rok]

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Aspekty ekonomiczno – techniczne stosowania powyższych technik. Proszę także dołączyć opisy znanych przykładów zagranicznych, również spoza Unii Europejskiej
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….

WODA i Ścieki
Źródło poboru wody (np.: własne ujęcie?):  …….……………………….……………………………………………………….….….
Wielkość poboru wody przez instalację [m3/rok]:  ……………………………………………………………………………………..

Obieg zamknięty / otwarty   ……………………………………………………………………………………………………………………
Czy woda jest pobierana tylko dla instalacji, czy dla całego zakładu: …………………………………………………………..

Pozwolenie wodno – prawne wydane przez:  ……………………………………………………………………………………………

Proszę opisać sposób postępowania ze ściekami:  ……………………………………………………………………………..……...
Czy działanie huty powoduje zanieczyszczenia gleb i wód podziemnych:  …………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..
Czy stwierdzane są przekroczenia norm, jeśli tak, dla jakich substancji? (tabela poniżej)
KONCENTRACJA NAJWAŻNIEJSZYCH zanieczyszczeŃ W ściekACH
	Zanieczyszczenie
	Stwierdzona koncentracja w ściekach
	Wartość dopuszczalna
	Uwagi

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


OCZYSZCZANIE ściekÓW (w tym: rodzaj oczyszczalni)
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
Energochłonność
1. Zużycie energii elektrycznej w MWh/rok:  

……………………………………………..
2. Energochłonność na 1 Mg produkcji netto:

……………………………………………..
3. Energochłonność urządzeń pomocniczych (np.: kompresory, wentylatory) z wyjątkiem urządzeń redukujących emisję. Jaki jest ich udział w ogólnym poborze energii:

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………………………………………………………………………

4. Zużycie energii przez zastosowane urządzenia ochrony środowiska (patrz: tabela na stronie 6)
5. Wpływ zużywania się instalacji oraz innych czynników (jakich) na energochłonność produkcji (typowe dla danego podsektora i dla zakładu)?

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………………………………………………………………………

6. Podejmowane działania mające na celu oszczędność energii:

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ODPADY Z INSTALACJI
Czy w zakładzie występują jakieś problemy z  odpadami?  W jaki sposób zagospodarowuje się, bądź zagospodarowywano w ostatnim okresie, odpady pochodzące z rozbiórki urządzeń, w szczególności wanien (gdzie są one kierowane, czy daje się je odzyskiwać, metoda unieszkodliwiania). 

……………………………………….……………………………………………………………………………………………………………………

……………………………..…………..…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………….………………………………………………………………………………………………………………

…………………….………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………..…………………………………..…………………………………………………………………………………………………………

……..……………………………………………..………………………………………………………………………………………………………

INFORMACJE DODATKOWE

(proszę o udzielenie odpowiedzi na dodatkowych kartkach)
1. Proszę podać inne Państwa zdaniem istotne problemy informacje, w tym specyficzne dla rodzaju produkcji instalacji bądź technologii stosowanej w Firmie, a mające wpływ na energochłonność, osiągane wartości emisji itp.

2. Czy uzyskali już Państwo pozwolenie zintegrowane? Na jakim etapie są prace z tym związane?

3. Czy w kontaktach ze starostwem powiatowym przy okazji uzyskiwania pozwolenia zintegrowanego wystąpiły jakieś problemy. Jeśli tak, prosimy o ich krótką charakterystykę.
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